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TECHNISCHE SPEZIFIKATION ‑ BUDD‑CAST® NYLON ELEVATORBECHER

Typ A B H1 T
   

  Nylon

Inhalt
(W‑L)

Inhalt
(X‑Y)

Anzahl 
Löcher

D E I

Einheit mm mm mm mm kg l l mm mm mm

BUDD AA064 CN 164 103 110 4,8 0,5 0,51 0,79 kdspez. kdspez. kdspez. kdspez.

BUDD AA085 CN 214 127 140 6,4 1,16 1,05 1,62 kdspez. kdspez. kdspez. kdspez.

BUDD AA093 CN 243 84 87 6,4 0,28 0,25 0,68 kdspez. kdspez. kdspez. kdspez.

BUDD AA106 CN 268 154 159 7,1 1,92 1,86 2,88 kdspez. kdspez. kdspez. kdspez.

BUDD AA127 CN 315 191 186 9,5 2,79 3,21 4,42 kdspez. kdspez. kdspez. kdspez.

BUDD AA147 CN 374 193 188 9,5 3,6 3,96 6,12 kdspez. kdspez. kdspez. kdspez.

BUDD AA148 CN 369 215 9,5 4,83 4,58 7,25 kdspez. kdspez. kdspez. kdspez.

BUDD AA155 CN 400 138 145 11,1 2,2 2,29 3,43 kdspez. kdspez. kdspez. kdspez.

BUDD AA168 CN 422 204 217 12,7 5,73 5,38 8,22 kdspez. kdspez. kdspez. kdspez.

BUDD AA188 CN 451 204 215 12,7 5,98 8,75 5,95 kdspez. kdspez. kdspez. kdspez.

BUDD AA1810 CN 478 259 268 12,7 7,16 13,76 8,84 kdspez. kdspez. kdspez. kdspez.

BUDD AA195 CN 505 133 131 11,1 2,36 3,74 2,41 kdspez. kdspez. kdspez. kdspez.

BUDD AA248 CN 611 220 220 14,2 7,16 10,23 7,31 kdspez. kdspez. kdspez. kdspez.

BUDD AA2413 CN 610 323 323 19,0 14,65 28,32 15,52 kdspez. kdspez. kdspez. kdspez.

       
‑ BUDD‑CAST® Elevatorbecher haben fl ache Löcher in der Rückwand. Für die Befestigung am Gurt werden Becherschrauben DIN 15237 

  zusammen mit einer fl achen Scheibe DIN 9021 (Abb. 1) benötigt. Fragen Sie Muller Beltex nach dem empfohlenen Lochmuster. 

‑ Lieferbar nur in Nylon SCHWARZ (max. Temp. 110 °C)

Solid partners for powder and bulk handling components

komponenten für becherwerke elevatorbecher
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