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super starco
kunststoff 
elevatorbecher

TECHNISCHE SPEZIFIKATION ‑ SUPER STARCO KUNSTSTOFF ELEVATORBECHER

Typ A B H1 H2 T

HDP PU Nylon

Inhalt  
(W‑L)

Inhalt 
(X‑Y)

Anzahl 
Löcher

D E I Max. 
Becher/m

Einheit mm mm mm mm mm kg kg kg l l mm mm mm Stck.

SPS80‑80HDP‑MD** 90 85 63 43 4,0 0,08 0,13 0,11 0,18 0,24 2 9,0 43 18 15

SPS100‑90HDP‑MD** 110 100 67 44 5,0 0,11 0,18 0,15 0,29 0,38 2 9,0 50 20 14

SPS120‑100HDP‑MD** 129 110 80 55 5,0 0,15 0,24 0,20 0,46 0,59 2 9,0 67 25 12

SPS130‑120HDP‑MD** 135 120 85 57 5,0 0,18 0,29 0,24 0,52 0,70 2 9,0 70 25 11

SPS140‑120HDP‑MD* 145 120 90 62 5,0 0,19 0,30 0,25 0,61 0,80 2 8,5 70 25 10,8

SPS130‑130HDP‑MD** 146 130 90 60 5,0 0,21 0,34 0,28 0,65 0,87 2 9,0 70 25 10,8

SPS160‑140HDP‑MD** 172 152 113 78 6,0 0,34 0,54 0,45 1,22 1,58 2 9,0 100 30 8,6

SPS180‑140HDP‑MD** 187 150 112 77 6,0 0,30 0,48 0,40 1,35 1,77 2 9,0 100 30 8,6

SPS200‑150HDP‑MD(*) 205 150 112 75 6,0 0,35 0,56 0,47 1,39 1,82 2 9,0 100 32 8,6

SPS300‑150HDP‑MD** 305 152 115 80 7,0 0,65 1,04 0,87 2,24 2,89 4 9,0 102 32 8,5

SPS200‑160HDP‑MD* 210 152 115 79 7,0 0,39 0,62 0,52 1,61 2,09 2 9,0 100 32 8,5

SPS240‑165HDP‑MD** 250 170 132 93 7,0 0,54 0,86 0,72 2,34 3,15 2 11,0 120 35 7,4

SPS280‑165HDP(*) 293 170 132 95 7,0 0,67 1,07 0,89 3,00 3,75 3 11,0 80 36 7,4

SPS230‑170HDP‑MD** 240 175 138 93 7,0 0,61 0,97 0,81 2,40 3,06 2 11,0 120 36 7

SPS280‑170HDP‑MD** 282 175 138 97 7,0 0,67 1,07 0,89 2,96 3,76 3 11,0 80 37 7

SPS280‑180HDP(*) 290 185 140 97 7,0 0,84 1,34 1,12 3,30 4,20 3 11,0 80 36 7

SPS300‑180HDP(*) 316 185 140 97 8,0 0,85 1,36 1,13 3,60 4,60 3 11,0 100 36 7

SPS330‑180HDP(*) (#) 347 185 140 97 8,0 0,90 1,44 1,20 4,00 5,00 3 11,0 110/120 38 7

SPS350‑180HDP(*) 367 186 140 97 9,0 1,12 1,79 1,49 4,10 5,25 3 11,0 120 38 7

SPS330‑215HDP(*) 343 220 168 117 9,0 1,30 2,08 1,73 5,73 7,10 3 11,0 120 50 7

SPS370‑215HDP(*) 390 220 168 117 9,0 1,45 2,32 1,93 6,42 8,15 4 11,0 90 50 5,88

SPS450‑215HDP(*) 470 220 165 115 9,0 1,56 2,50 2,08 7,70 9,70 5 11,0 90 50 5,88

SPS500‑215HDP(*) 525 220 168 117 9,0 1,84 2,95 2,46 9,00 11,25 5 11,0 100 50 5,88

‑ Super Starco‑MD* Elevatorbecher haben nach innen gewölbte Löcher in der Rückwand. Für die Befestigung am 

 Gurt werden Becherschrauben DIN 15237 zusammen mit einer Hohlunterlegscheibe benötigt (Abb. 1).

‑ Super Starco‑MD** Elevatorbecher haben gewölbte Löcher in der Rückwand und keine Wölbungen nach innen. Für die Befestigung am Gurt werden Becherschrauben 

  DIN 15237 zusammen mit einer fl achen Scheibe DIN 9021 benötigt. Becherschrauben Norway (metrisch) Typ STM dürfen für diese Becher nicht verwendet werden (Abb. 3).

‑ Super Starco‑(*) Elevatorbecher haben fl ache Löcher in der Rückwand. Für die Befestigung am Gurt werden Becherschrauben 

 DIN 15237 oder Norway (metrisch) Typ STM zusammen mit einer fl achen Scheibe DIN 9021 (Abb. 2) benötigt. 

‑ (#) = Langlöcher

‑ Lieferbar in Polyethylen (max. Temp. 80 °C), Polyurethan (max. Temp 80 °C) und Nylon (max. Temp. 110 °C) 

‑ FDA 1935/2004

(Abb. 1) (Abb.2)  (Abb. 3) 

komponenten für becherwerke elevatorbecher

Solid partners for powder and bulk handling components


