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fertig gestanzte
oder gebohrte
elevatorgurte

komponenten für becherwerke stanzen und bohren

Mit unserer speziell entwickelten voll‑

automatischen CNC‑Bohr‑/Stanzmaschine 

können wir innerhalb von 1 ‑ 2 Std. bis 

zu 2.000 mm breite Elevatorgurte mit 

Becherlochmuster bis zu 1.980 mm 

Breite versandfertig bearbeiten.

Angaben nicht bindend – Änderungen vorbehalten. Ausgabe 2017 / 1.1

Polysur® EP Gummi‑Elevatorgurt mit CNC gestanzten 
Löchern für in zwei Reihen versetzt angeordnete 
Elevatorbecher.

CNC‑Bohrmaschine zum Bohren der Löcher für 
die Elevatorbecher und die Gurtklemmen in einem 
querarmierten Polysur® Ferro Stahlseil‑Elevatorgurt.

CNC gebohrtes Loch in einem querarmierten 
Polysur® Ferro Stahlseil‑Elevatorgurt. 
Trockene Bearbeitung ohne Einsatz von Wasser. 

Mit der CNC‑Maschine gestanzte Löcher für 
Elevatorbecher mit versetzten Löchern in einem 
Polysur® Elevatorgurt Typ 272 in Lebensmittelqualität.

CNC gestanztes Loch in einem 
Polysur® EP Gummi‑Elevatorgurt.

Jeder Lieferung liegt die Muller Beltex AutoCAD‑Zeichnung mit Lochmuster 
für die Elevatorbecher und die Gurtklemmen bei.

Solid partners for powder and bulk handling components 


